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COMPANY OUTLINE
商号 岡⽥研磨株式会社
所在地 【津幡⼯場】

〒929-0345 ⽯川県河北郡津幡町太⽥ア7
Tel（076）288-5866（代）
Fax（076）288-5870
【本社】
〒920-0848 ⽯川県⾦沢市京町31-15
【⽻咋⼯場】
〒925-0046 ⽯川県⽻咋市兵庫町リ52

設⽴ 昭和49年4⽉1⽇
資本⾦ 5,000万円
代表者 代表取締役社⻑ 岡⽥健⼀
従業員数 70名
⼯場規模 敷地／12,870平⽅メートル

建物／6,446平⽅メートル
事業内容 建設機械・シリンダー・⼀般産業機械等の

部品及び完品の加⼯・組⽴ 誠意■お⾞でお越しの⽅
北陸⾃動⾞道⾦沢森本ICから⼭側環状経由、
国道159号で約7km、右側の看板を⽬印に ⼿前を右折すぐ。 熱意

SINCERITY AND ENTHUSIASM

会社概要

会社沿⾰
COMPANY HISTORY
昭和48年10⽉ 岡⽥⼜栄創業
昭和49年4⽉ 岡⽥研磨（株）設⽴､資本⾦400万円
昭和55年9⽉ ブッシュ切削専⽤の⽻咋⼯場を開設
昭和57年1⽉ 資本⾦1,000万円に増資
平成2年1⽉ 津幡⼯場完成､研磨部⾨全⾯移転
平成2年2⽉ 資本⾦5,000万円に増資
平成2年5⽉ シャフト切削加⼯ラインを津幡⼯場に導⼊
平成11年11⽉ 津幡⼯場 第⼆⼯場増築
平成13年3⽉ 油溝切削ライン増設
平成14年3⽉ 旋盤部⾨新設
平成14年5⽉ ISO9001:2000認証取得
平成18年9⽉ ISO14001:2004認証取得
平成20年1⽉ 岡⽥健⼀ 代表取締役に就任
平成28年2⽉ 津幡⼯場 第三⼯場増築
平成30年10⽉ 社員駐⾞場新設
平成31年2⽉ 津幡⼯場材料倉庫増築

■電⾞でお越しの⽅
JR津幡駅から⾞で約5分。
JR⾦沢駅から⾞で約20分

岡⽥研磨株式会社



建設機械本体の関節部分には多くのブッシュやピンが使われています。

PRODUCT

内⾯研削盤（Φ3〜Φ600×400） 61

円筒研削盤（Φ3〜Φ320×1200） 3

センターレス研削盤 (Φ4〜Φ300×1000) 10

平⾯研削盤（500×1,000） 3

両頭研削盤 2

NC旋盤(Φ10〜Φ800×800) 75

フライス盤・マシニングセンタ 9

ロボット 73

ガンドリルマシン 1

ボール盤 8

製品案内 主要設備

シリンダー内部には当社の主⼒製品である
ブッシュ・クッションベアリング・ピン等が使われています。

岡⽥研磨の主⼒製品は建設機械部品です。
⼤⼩各種の外径研削および内⾯研削を施すブッシュを中⼼に､クッションベアリ
ング､カラーなどを製造。創意⼯夫を重ねた旋盤・研磨の技術で時代の変化にも
柔軟に対応し､⾼品質・低コスト・短納期で⽣産しています。

岡⽥研磨では､建機部品以外にも得意の旋盤・研磨技術を⽣かし様々な製品を⽣産しています。
建機の部品同様､⾼品質・低コスト・短納期の⽣産体制で､お客様から⾼い評価を受けています。

クッションベアリング クッションシール

カラー ピン

ツバ付ブッシュ ブッシュ

ベアリングスラスト 農業機械⽤ウォーム/ウォームホイール ⾃動⾞部品舶⽤部品

お客様ごとに異なるさまざまな製品の切削・研削環境に的確に応えるため､
各種の最新鋭設備を⽤意。熟練の技術職⼈のノウハウとの融合で､多様な加
⼯の製品にも対応しています。

パワーショベルなどの建設機械の部品製造が主⼒。

EQUIPMENT
建設機械向け部品

NC旋盤＋ローダー NC旋盤 NC旋盤＋多関節ロボット

NC内⾯研削盤NC縦型研削盤 NC平⾯研削盤

NCフライス盤 ロボット付き
NCマシニングセンタ

ロボット付き
NCマシニングセンタ

旋盤

研削盤

NCフライス盤・マシニングセンタ

津幡⼯場

⼀般産業機械部品




